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DUPLEX- 
VARIANTIC®-1000
Die Anti-Aging-Formel für  
Ihre Umformwerkzeuge

Die Umformung hochfester Bleche bis 1.000 MPa Zug-
festigkeit stellt die Werkzeuge vor technische Herausfor-
derungen. Der abrasive Verschleiß der Werkzeugkanten 
führt dabei schnell zu einer unsauberen Umformung der 
Bleche. Die Duplex-VARIANTIC®-1000 sorgt mit rund 9 µm 
Schichtdicke für eine deutliche Minimierung des Verschlei-
ßes und verlängert so die Standzeiten. Der Schichtaufbau 
sorgt nicht nur für eine besondere Härte, sondern ist dar-
über hinaus so duktil, dass ein sehr stabiles Schichtsystem 
entsteht.

SCHICHT-VORTEILE

 » Exzellenter Verschleißschutz für die Kaltumformung 
hochfester Bleche bis 1.000 MPa Zugfestigkeit

 » Hart und duktil – ca. 9µm Multilagen für lange Stand-
zeiten

 » Hervorragende Schichtstabilität – auch auf minimalen 
Umformradien

SCHICHT-EIGENSCHAFTEN

Härte 4.000 ±200 HV

Schichtdicken Ca. 9 µm

Maximale Einsatztemperatur 800 °C / 1.470 °F

Reibungskoeffizient gegen Stahl 0,2

Farbe Dunkles rot-gold

ANWENDUNG

 » Zieh-, Press- und Umformwerkzeuge für die Bearbeitung 
von hochfesten Stählen

Werkzeug: Durchstellstempel
Werkzeugmaterial: 1.2379 (58 HRc)
Werkstück: DP800 mit 3,2 mm Platinendicke
Schmiermittel: Öl-freier Schmierstoff auf Wasserbasis

voestalpine eifeler Coating GmbH
www.eifeler.com
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